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[) Verfahren zur Erfassung fehlerhafter Einzelnutzen beim Nutzendruck 

) Die Erfindung soli subjektive Fehier einer Bedienperson 
vermeiden, wobei es mdglich sefn sol), als fahlerhaft 
identiflzierte Einzelnutzen von der Weiterverarbeftung aua- 
zuschlia&en. 

Did Erfindung besteht darin. da8 In einenn erstan Schritt 
mittels einar in Fdrdarrichtung aines Badruckstoffas (2) nach 
einer Druckvorrichtung (5) angaordnatan Bildaufnahmeain- 
richtung (9) Blldsignala von Einzelnutzen (19) erzeugt werdan 
und einar Stauer- oder Regelvorrichtung (15) zugafQhrt 
warden. In der Stauer- oder Ragelvorriehtung (15) warden 
die Biidsignale in einam weitaren Schritt verarbeitet und mit 
einer Vielzahl von BezugsgrdSen, wia z. B. BezugagrSBen fOr 
die Farbgabung und das Register, vergllchen. In AbUngfg- 
kelt von den Vergleichswerten werden weiterhin Signale 
abgeteitet, die e!n Abspeichem von IdentifikatJonadaten von 
Einzelnutzen (19) bewirken. wenn die Vergleiohswerte vorge- 
gebene Grd&en uberschreiten. Zur Idantlfizlarung fehlerhaf- 
ter Einzelnutzen (19) k5nnen die Numnier des Druckaxem- 
plars und die Lagekoordinaten (X, Y) des fehlerhaftan 
Einzelnutzen (19) abgespeichert werden. 
Die Erfindung ist bel Druckmaschinen anwendbar, mit denen 
Einzelnutzen erzeugt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft ein Verfahren zum Erfassen 
fehlerhafter Einzelnutzen beim Nutzendruck. 

Beim Nutzendruck werden Bogen oder andere 5 
Druckexemplare aussortiert, die fehlerhafte Einzelnut- 
zen aufweisen. Mit dieser Aussortierung werden gleich- 
zeitig qualitdtsgerechte Einzelnutzen zu Makulatur er< 
klSrt und nicht weiter verwendet Die fehlerhaften Ein- 
zelnutzen werden visuell ermittelt, indem von einer 10 
Prflfperson von Zeit zu Zeit Probeexemplare entnom- 
men werden und die Prflfperson Qber den qualitatsge- 
rechtcn Druck urteilt Der Priifperson stehen dabei op- 
tische Hilfsmittel, wie Lupen oder fotoelektrische In- 
spektionseinrichtungen, zur VerfQgung. Der Einsatz sol- 15 
cher Inspektionseinrichtungen zur Regelung der Farb- 
gebung und Feuchtmittelgabe und zur Erkennung von 
Druckfehlem, wie z. B. Butzen, Tonen oder Schmieren, 
ist bereits vorgeschlagen worden. Die Inspektionser- 
gebnisse beziehen sich aber nur auf das gesamte Druck- 20 
exemplar und nicht auf Einzelnutzen beim Nutzendruck. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Er- 
fassen fehlerhafter Einzelnutzen beim Nutzendruck an- 
zugeben, bei dem es mdglich ist, unabh^ngig von dem 
Beurteilungsverm6gen und der Aufmerksamkeit einer 25 
Bedienperson eine selbsttatige und objektive KontroUe 
der Einzelnutzen vorzunehmen. Desweiteren soli es 
durch die Erfmdung mdglich sein, als fehlerhaft idendfi- 
zierte Einzehiutzen von der Weiterverarbeitung auszu- 
schliefiea 30 

Die Aufgabe wird erfindungsgem^ dadurch geldst, 
daB in einem ersten Schritt mitteis einer in F6rderrich- 
tung eines Bedruckstoffes nach einer Druckvorrichtung 
angeordneten Bildaufnahmeeinrichtung Bildsignale von 
Einzelnutzen erzeugt werden und einer Steuer- oder 35 
Regelvorrichtung zugefOhrt werden. In der Steuer- oder 
Regelvorrichtung werden die Bildsignale in einem wei- 
teren Schritt verarbeitet und mit einer Vielzahl von Be- 
zugsgrdBen, wie z. B. BezugsgrdBen fur die Farbgebung 
und das Register, verglichen. In Abhangigkeit von den 40 
Vergleichswerten werden weiterhin Signale abgelei- 
tet^die ein Abspeichern von Identifikationsdaten von 
Einzelnutzen bewirken, wenn die Vergleichswerte vor- 
gegebene GrOBen aberschreiten. Zur Identifizierung 
fehlerhafter Einzelnutzen konnen die Nummer des 45 
Druckexemplares und die Lagekoordinaten des fehler- 
haften Einzelnutzen auf dem Bednickstoff abgespei- 
chert werden. 

In einer Variante der Erfmdung kdnnen die Identifi- 
kationsdaten einer Steuereinrichtung fiir eine Trenn- 50 
vorrichtung zugefUhrt werden. Mit Hilfe der Identifika- 
tionsdaten kdnnen fehlerhafte Einzelnutzen heraussor- 
tiert werden, Dadurch wird erreicht, daB wegen weniger 
fehlerhafter Einzelnutzen das Druckexemplar insge- 
samt nicht als Makulatur verworfen wird Um auf eine 55 
vorgegebene Zahl von Gutdrucken zu kommen, kann es 
vorteilhaft sein, wenn zus^tzlich die Zahl der fehlerhaf- 
ten Einzelnutzen ermittelt wird 

Die Erfindung soli anhand eines AusfOhrungsbeispie- 
lesnochn^hererlautert werden, eszeigen: 50 

Fig. 1 ein Schema einer Druckmaschine fOr den Nut- 
zendruck und 

Fig. 2 eine Teilansicht von Einzelnutzen auf einem 
Bedruckstoff. 

Fig. 1 zeigt das Schema einer Offsetdruckmaschine 1 65 
zum Nutzendruck auf eine Bahn 2. Auf ihrem Weg von 
einer Abwickebolle 3 zu einer AufwickelroUe 4 passiert 
die Bahn 2 ein Druckwerk 5 mit je einem Plattenzylin- 
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der 6, Gummizylinder 7 und einem Druckzylinder 8, eine 
Bildaufnahmeanordnung 9 und eine Stanzvorrichtung 
10. Farb- und Feuchtwerk zur Einfarbung des Plattenzy- 
linders 6 sind nicht dargestellL Das Druckwerk 5 er- 
zeugt zyklisch eine Vielzahl von Einzelnutzen 11, in der 
in Fig. 2 gezeigten Anordnung. Die Stanzvorrichtung 10 
enthalt vertikal bewegliche Stanzwerkzeuge 12 mit ei- 
nem Stellelement 13. Die Offsetdruckmaschine 1 ein- 
schlieBlich dem zugehorigen Antrieb 14, die Bildaufnah- 
meanordnung 9 und die Stanzvorrichtung 10 sind mit 
einer Steuer- oder Regelvorrichtung 15 verbunden. In 
US 5,010,812 ist eine Steuervorrichtung fClr die Farbge- 
bung einer Offsetdruckmaschine 1 beschrieben, deren 
Hardware prinzipiell zur DurchfOhrung des vorliegen- 
den Verfahrens einsetzbar ist An die Steuer- oder Re- 
gelvorrichtung 15 sind eine Anzeige 16 fOr die Zahl der 
Drucke und cine Anzeige 17 fOr die Koordinaten (X, Y) 
eines Einzebiutzen 1 1 auf der Bahn 2 angeschlossen. 

In einem ersten Verfahrensschritt werden mitiels der 
Bildaufnahmeanordnung 9 Bildsignale von der gesam- 
ten bednickten OberflUche der Bahn 2 erzeugt und der 
Steuer- oder Regelvorrichtung 15 zugefOhrt Die Bildsi- 
gnale werden in der Steuer- oder Regelvorrichtung 15 
wie folgt verarbeitet: Beim Durchlauf einer Trennungs- 
imie 18 zwischen zwei Drucken wird der Zfthlerstand 
auf der Anzeige 16 fOr die Zahl der Drucke jeweils um 
Eins erhdht In Fig. 1 sind Drucke mit den Nummern 
1234, 1235 und 1236dargesteilt 

Desweiteren werden die Bildsignale ausgewertet, 
welche von den Einzetoutzen 11 stammen. Zum Beispiel 
kann der Farbort und das Register an einem definierten 
MeBort in jedem Emzelnutzen 11 ermittelt werden. Es 
ergeben sich fQr jeden Einzelnutzen 11 Istwerte, die mit 
zuvor in der Steuer- oder Regelvorrichtung 15 abge- 
speicherten Sollwerte verglichen werdea Wenn bei- 
spielsweise bei einem Einzelnutzen 19 der Vergleichs- 
wert zwischen Ist- und Sollwert eine vorbestimmte 
GrdBe Uberschreitet, dann werden zur Identifikation 
dieses Einzelnutzens 19 der Zahlerstand 1235 und die 
Koordinaten pC, V) fQr die Position des Einzelnutzen 19 
innerhalb des Druckes Nunmier 1235 abgespeichert 
Wenn der Druck Nummer 1235 die Stanzvorrichtung 10 
passiert, dann wird an der Koordinatenposition (X, Y) 
das Stanzwerkzeug 12.1 nicht betatigt, so daB der feh- 
lerhafte Einzehiutzen 19 aus dem Druck Nummer 1235 
nicht herausgestanzt wird. Nach der Stanzvorrichtung 
10 befmden sich damit nur noch Einzelnutzen 19 auf der 
Bahn 2, die die Qualit&tsanfordenmgen nicht eriOUen. 

Es ist auch mdglich, die Stanzvorrichtung 10 im stand- 
alone-Betrieb arbeiten zu lassen. In jedem Fall werden 
die gespeicherten Identifikationsdaten verwendet 

Bezugszeichenliste 

1 Offsetdruckmaschine 

2 Bahn 

3 Abwickeh-oile 

4 AufwickelroUe 

5 Druckwerk 

6 Plattenzylinder 

7 Gunmiizylinder 

8 Druckzylinder 

9 Bildaufnahmeanordnung 

10 Stanzvorrichtung 

11 Einzelnutzen 

12.1 Stanzwerkzeug 

12.2 Stanzwerkzeug 
13 Stellelement 
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14 Antrieb 

15 Steuer- oder Regelvorrichtung 

16 Anzeige 

17 Anzeige 

ISTrennungslinie 5 
19£inzelnutzen 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Erfassung fehlerhafter Einzelnut- lo 
zen beim Nuuendruck bei dem mit einer Druck- 
vorrichtung zum Bedrucken von Bogen oder Bah- 
nen eine Vielzahl gleicher Einzelnutzen erzeugt 
werden, dadurch gekennzeichnet, 

— daB mittels mindestens einer in FGrderrich- 15 
tung des Bedruckstoffes (2) nach der Druck- 
vorrichtung (5) angecrdneten Bildaufnahme- 
einrichtung (9) Bildsignale von den Einzelnut- 
zen (19) erzeugt werden und einer Steuer- 
oder Regelvorrichtung (15) zugef flhrt werden, 20 

— daB die Bildsignale mit einer Vielzahl von 
BezugsgrdBen verglichen werden, wobei in 
Abhangigkeit von den Vergleichswenen mit- 
tels der Steuer- oder Regelvorrichtung (15) Si- 
gnale abgcleitet werden, 25 

die ein Abspeichem von Identifikationsdaten von 
Einzelnutzen (19) auf dem Bedruckstoff (2) in der 
Steuer- oder Regelvorrichtung (15) bewirken, wenn 
die Vergleichswerte vorgegebene GrdBen flber- 
schreiten. 30 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi beim Druck als Identifikationsdaten 
die Nummer des bedruckten Bogens bzw. des 
Bahnabschnittes (2) und die Lagekoordinaten (X, 
Y) der fehlerhaften Einzelnutzen (19) auf dem je- 35 
weiligen Bogen bzw, Bahnabschnitt ermittelt und 
abgespeichert werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die abgespeicherten Identifikations- 
daten der fehlerhaften Druckexemplare einer 40 
Steuereinrichtung (15) fUr die Trennvorrichtung 
(10) zugefflhrt werden, wobei die aus dem Be- 
druckstoff (2) ausgeschnittenen fehlerhaften Ein- 
zelnutzen (19) aussortiert werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB zus&tzlich die Zahl der fehlerhaften 
Einzelnutzen (19) ermittelt wird. 
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Abstract of DE4432371 

The detection process detects faulty prints, 
where sheets or rolls of paper are being 
printed with a number of identical prints. A 
photographic device (9) after the printing press 
in the paper feed direction produces picture 
signals of the individual prints (19). The signals 
go to a control device (15). The picture signals 
are compared with numerous comparative 
data, on the basis of which the control device 
produces signals. These signals store 
identification data of the prints on the paper in 
the control device if the comparison tolerances 
are exceeded. 
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